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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.1. Область применения программы 

 
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание 

роботизированного производства (по отраслям)  

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид про- 

фессиональной деятельности ВД 2. Пуско-наладка и техническое обслуживание 

робототехнологических комплексов и соответствующие ему профессиональные 

компетенции: 

 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 2.1. Выполнять комплекс пусконаладочных работ на робототехнологических 

комплексах в соответствии с требованиями конструкторской и 

технологической документации. 

ПК 2.2. Разрабатывать управляющие программы работы робототехнологических 

комплексов в соответствии с техническим заданием. 

ПК 2.3. Осуществлять работы по контролю, регламентированному и неплановому 

техническому обслуживанию промышленных роботов и 

робототехнологических комплексов. 

 

 
Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 

 
ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

ОК 2. Использовать современные средства поиска, 

анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.  

ОК 4. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста.  

ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения.  

ОК 7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 



знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать 

в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 8. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности. 

ОК 9. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

Иметь 

практический 

опыт 

выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в со- 

ответствии с заданием и требованием разработанной технической докумен- 

тации на модель элементов систем автоматизации; 

осуществления монтажа и наладки модели элементов систем автомати- 

зации на основе разработанной технической документации; 

проведения испытаний модели элементов систем автоматизации в ре- 

альных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной 

оптимизации 

уметь выбирать оборудование и элементную базу систем автоматизации в 

соответствии с заданием и требованием разработанной технической доку- 

ментации; 

выбирать из базы ранее разработанных моделей элементы систем ав- 

томатизации; 

использовать автоматизированное рабочее место техника для осу- 

ществления выбора оборудования и элементной базы систем автоматиза- 

ции в соответствии с заданием и требованием разработанной технической 

документации; 

определять необходимую для выполнения работы информацию, еѐ со- 

став в соответствии с заданием и требованием разработанной технической 

документации на модель элементов систем автоматизации; 

анализировать конструктивные характеристики систем автоматизации, 

исходя из их служебного назначения; 

использовать средства информационной поддержки изделий на всех 

стадиях жизненного цикла (CALS-технологии); 

применять автоматизированное рабочее место техника длямонтажа и 

наладки моделей элементов систем автоматизации; 
читать и понимать чертежи и технологическую документацию; 
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуата- 

ции систем и средств автоматизации; 

проводить испытания модели элементов систем автоматизации в ре- 

альных условиях; 

проводить оценку функциональности компонентов 

использовать автоматизированные рабочие места техника для прове- 

дения испытаний модели элементов систем автоматизации; 

подтверждать работоспособность испытываемых элементов систем ав- 

томатизации; 

проводить оптимизацию режимов, структурных схем и условий экс- 

плуатации элементов систем автоматизации в реальных или модельных 

условиях; 

использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) 

для выявления условий работоспособности моделей элементов систем ав- 
томатизации и их возможной оптимизации; 



знать Служебное назначение и номенклатуру автоматизированного оборудо- 

вания и элементной базы систем автоматизации; 

назначение и виды конструкторской и технологической документации 

для автоматизированного производства; 

состав, функции и возможности использования средств информацион- 

ной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS- 

технологии); 

правила определения последовательности действий при монтаже и 

наладке модели элементов систем автоматизации; 

типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматиза- 

ции; 

методики наладки моделей элементов систем автоматизации; 

классификацию, назначение и область элементов систем автоматиза- 

ции; 

назначение и виды конструкторской документации на системы автома- 

тизации; 

требования ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке 

моделей элементов систем автоматизации; 

требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации 
для систем автоматизации; 

состав, функции и возможности использования средств информацион- 

ной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS- 

технологии); 

функциональное назначение элементов систем автоматизации; 

основы технической диагностики средств автоматизации; 

основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации 

состав, функции и возможности использования средств информацион- 

ной поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизнен- 

ного цикла (CALS-технологии) 

классификацию, назначение, область применения и технологические 

возможности элементов систем автоматизации; 

методики проведения испытаний моделей элементов систем автомати- 

зации 

критерии работоспособности элементов систем автоматизации; 

методики оптимизации моделей элементов систем 

 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

Всего 530 часов: 

на освоение МДК 02.01 – 166 часов 

на освоение МДК 02.02 – 178 часов  

экзамен по модулю – 6 часов 

на практики: учебную – 72 часа, 

производственную – 108 часов 
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2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля 

2.1. Структура профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональ

ных общих 

компетенций 

 

 
Наименования разделов 

профессионального модуля 

 

Суммарный 

объем 

нагрузки, 

час. 

Объем профессионального модуля, час. 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем  
Самостоят 

ельная 

работа
6
 

Обучение по МДК 
Практики 

 
Всего 

В том числе 

Лабораторных 

и практических 

занятий 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

ПК 2.1. 
ПК 2.2. 

ОК 1-7, 9,  

Раздел 2.1. Выполнение 
пусконаладочных работ на 
робототехнологическких 
комплексах в 
соответствии с 
требованиями 
конструкторской и 
технологической 
документации 

 

 

 

166 

 

 

 

155 

 

 

 

84 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

36 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 
- 

ПК 2.3. 

ОК 1-7, 9,  

Раздел 2.2. 

Осуществление работ по 

контролю, 

регламентированному и 

неплановому 

техническому 

обслуживанию 

промышленных роботов 

и робототехнологических 

комплексов 

 
 

178 

 
 

163 

 
 

60 

 

 

10 

 

 

36 

 

 

- 

 

 
- 

 Производственная 

практика 

108  
108 

 

 Всего 498 318 144 
10 72 108 - 
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1.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

 
ПМ 2. Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов. 

 
Наименование разделов 

и тем профессионально- 

го модуля (ПМ), меж- 

дисциплинарных курсов 

(МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, внеа- 

удиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

(если предусмотрены) 

 
 

Объем часов 

1 2 3 

Раздел 2.1. Выполнение пусконаладочных работ на робототехнологическких комплексах в соответствии с 

требованиями конструкторской и технологической документации 167 

МДК. 02.01. Выполнение пусконаладочных работ на робототехнологическких комплексах в соответствии с 

требованиями конструкторской и технологической документации 167 

Тема 2.1. Осуществле- 

ние выбора оборудова- 

ния и элементной базы 

систем автоматизации в 

соответствии с заданием 

и требованием разрабо- 

танной технической до- 

кументации на модель 

элементов систем авто- 

матизации. 

Содержание (указывается перечень дидактических единиц темы каждая из которых 

отражена в перечне осваиваемых знаний) 
 

 

 
30 

1. Служебное назначение и номенклатура автоматизированного оборудования и эле- 

ментной базы систем автоматизации. 

2. Назначение и виды конструкторской и технологической документации для автома- 

тизированного производства. 

3. Состав, функции и возможности использования средств информационной поддерж- 

ки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии). 

В том числе, практические занятия: 44 

1. Выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии 

с заданием и требованием разработанной технической документации. 

 

2. Выбор из базы ранее разработанных моделей элементов систем автоматизации. 

3. Использование автоматизированных рабочих мест техника для осуществления 

выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии 

с заданием и требованием разработанной технической документации. 
4. Определение необходимой для выполнения работы информации, еѐ состава в 
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 соответствии с заданием и требованием разработанной технической докумен- 

тации на модель элементов систем автоматизации. 

 

5. Анализ конструктивных характеристик систем автоматизации, исходя из их 

служебного назначения 

6. Применение средств информационной поддержки изделий на всех стадиях 

жизненного цикла (CALS-технологии) 

Тема 2.2. Осуществле- 

ние монтажа и наладки 

модели элементов си- 

стем автоматизации на 

основе разработанной 

технической документа- 

ции. 

Содержание  

 

 

 

 

 
41 

1. Правила определения последовательности действий при монтаже и наладке модели 

элементов систем автоматизации. 
2. Типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматизации. 

3. Методики наладки моделей элементов систем автоматизации. 

4. Классификация, назначение и область применения элементов систем автоматиза- 

ции. 
5. Назначение и виды конструкторской документации на системы автоматизации. 

6. Требования ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке моделей эле- 

ментов систем автоматизации. 

7. Требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для систем 

автоматизации. 

8. Состав, функции и возможности использования средств информационной поддерж- 

ки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии). 

В том числе, практическое занятие:  

 

 

 
40 

1. Применение автоматизированного рабочего места техника для монтажа и 

наладки моделей элементов систем автоматизации. 

2. Определение необходимой для выполнения работы информации, еѐ состав в 

соответствии с разработанной технической документацией. 
3. Чтение и проработка чертежей и технологической документации. 

4. Применение нормативной документации и инструкции по эксплуатации си- 

стем и средств автоматизации. 

5. . Осуществление монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации 

на основе разработанной технической документации. 

Учебная практика раздела 2.1 

Виды работ 

1. Осуществление монтажа элементов и систем автоматизации 
2. Осуществление наладки элементов и систем автоматизации 

 
36 

Консультации 6 
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Раздел 2.2. Осуществление работ по контролю, регламентированному и неплановому техническому 
обслуживанию промышленных роботов и робототехнологических комплексов 

177 

МДК. 02.02. Осуществление работ по контролю, регламентированному и неплановому техническому 
обслуживанию промышленных роботов и робототехнологических комплексов 

177 

Тема 2.3. Проведение 

испытаний модели эле- 

ментов систем автома- 

тизации в реальных 

условиях. 

Содержание  

 

 

33 

1. Функциональное назначение элементов систем автоматизации. 

2. Основы технической диагностики средств автоматизации. 

3. Состав, функции и возможности использования средств информационной поддерж- 

ки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS- 

технологии). 

4. Классификация, назначение, область применения и технологические возможности 

элементов систем автоматизации. 

5. Методики проведения испытаний моделей элементов систем автоматизации. 

В том числе практические занятия: 20 

1. Проведение испытаний моделей элементов систем автоматизации в реальных 

условиях. 

 

2. Использование автоматизированных рабочих мест техника для проведения ис- 

пытаний модели элементов систем автоматизации. 

Тема 2.4. Подтвержде- 

ние работоспособности 

и возможной оптимиза- 

ции моделей элементов 

систем автоматизации. 

Содержание  
60 

1. Критерии работоспособности элементов систем автоматизации. 

2. Основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации. 

3. Методики оптимизации моделей элементов систем. 

В том числе практические занятия: 40 

1. Проведение оценки функциональности компонентов.  

2. Подтверждение работоспособности испытываемых элементов систем автома- 

тизации. 

3. Проведение оптимизации режимов, структурных схем и условий эксплуатации 

элементов систем автоматизации в реальных или модельных условиях. 

4. Применение пакетов прикладных программ (CAD/CAM – системы) для выяв- 

ления условий работоспособности моделей элементов систем автоматизации и 

их возможной оптимизации 

5. Исследование условий работоспособности и возможной оптимизации моделей 

элементов систем автоматизации. 
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Учебная практика раздела 2.2 

Виды работ 
1. Осуществление монтажа элементов и систем автоматизации 

 

36 
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2. Осуществление наладки элементов и систем автоматизации  

Тематика курсового проекта 
1. Определение возможностей оптимизации элементов систем автоматизации 

10 

Консультации 
8 

Производственная практика 

- выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием 

разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации; 

- осуществления монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на основе разработанной тех- 

нической документации; 

- проведения испытаний модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтвержде- 

ния работоспособности и возможной оптимизации 

 

 
108 

Экзамен по модулю 6 
 

Итого 
 

530 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Основ автоматизации производства и компьютерного моделирования»  

Стул для учителя-2 шт., 

Столы ученические  -14 шт., 

Стулья ученические - 30 шт., 

Доска учебная - 1 шт., 

Компьютеры 12 шт. 

интерактивная доска 

 проектор с экраном, экран, сканер HP jet Scan g 3010, принтер CanonLBP 310,  

принтер 1200, принтер –копир-сканер HPLaserJetM 1005 MFP, учебные курсы на СD, CD, диски, столы 

компьютерные,  

3D- принтер, CAD/ CAM системы: программно-аппаратный комплекс для выполнения проектных работ с 

использованием компьютеров, графические редакторы («AUTOCAD», CorelDraw; PhotoShop); пакеты 

прикладных профессиональных программ: (Опе- рационная система, GPSSWorld (версия StudentVersion 

4.3.5). Система имитационного моделирования Arena, редактор электронных таблиц MSExcel, Система 

трехмерного моделирования Компас 3-D.);образцы чертежей по курсу машиностроительного и 

технического черчения, объемные модели геометрических фигур и тел. 

Лаборатории «Автоматизация технологических процессов»: стол учительский, столы ученические, 

стулья ученические, участок сборки ручной и автоматизированной, стенды. 

Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки»: стол учительский, столы 

ученические, стулья ученические, меловая доска, ноутбук, транспортно- загрузочное средство, 

накопители , комплект технологической оснастки (угольник, угломер, молоток, зубило, комплект 

напильников), режущий и измерительный инструмент, шкаф металлический для хранения 

приспособлений, инструмента и расходных материалов, верстаки слесарные, слесарный инструмент, 

тиски, разметочная плита, сверлильный станок, набор свѐрл, правильная плита, ножницы по металлу, 

ножовка по металлу, набор метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклѐпок, набор зенковок, 

заточной станок , аптечка, огнетушитель, средства сбора и хранения производственных отходов,  

комплекты рабочей одежды. 

"Электромонтажная мастерская": рабочие места электромонтажника, стол с верста- ком, стулья 

ученические, ящик для материалов, диэлектрический коврик, тиски, стремянка, щиты ЩУР, ЩО, ЩУ, -

аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители), аппараты управления 

(выключатели, контакторы, пускатели), набор отверток, набор ключей рожковых, пассатижи, кусачки, 

плоскогубцы, клещи обжимные, прибор для проверки напряжения, молоток, зубило, набор напильников 

(напильник плоский, напильник круглый, напильник треугольный), дрель, перфоратор, торцовый ключ со 

сменными головками, ножовка по металлу, кусачки для работы с проволочным лотком, контрольно 

измерительный инструмент (рулетка - 3 шт., линейка металлическая, угольник металлический, уровень 

металлический пузырьковый), учебные плакаты. 
 

3.2.Информационное обеспечение реализации программы 

 

 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или 

электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в 

образовательном процессе. 

3.2.1.Печатные издания 

1. Основы автоматизации производства / Пантелеев В.Н. (3-е изд.) (в электронном формате), Академия, 2021 г. 

2. Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В.Ю. 

Шишмарев. — 7-е изд., испр., Академия, 2021 г. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИО-НАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Код и наименование про- 

фессиональных компе- 

тенций, формируемых в 
рамках модуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

ПК 2.1. Осуществлять вы- 

бор оборудования и эле- 

ментной базы систем авто- 

матизации в соответствии с 

заданием и требованием 

разработанной технической 

документации на модель 

элементов систем автома- 

тизации. 

Выбирает оборудование и элемент- 

ную базу систем автоматизации в 

соответствии с заданием и требова- 

нием разработанной технической 

документации; 

выбирает из базы ранее разработан- 

ных моделей элементы систем ав- 

томатизации; 

использует автоматизированное ра- 

бочее место техника для осуществ- 

ления выбора оборудования и эле- 

ментной базы систем автоматиза- 

ции в соответствии с заданием и 

требованием разработанной техни- 

ческой документации; 

определяет необходимую для вы- 

полнения работы информацию, еѐ 

состав в соответствии с заданием и 

требованием разработанной техни- 

ческой документации на модель 

элементов систем автоматизации; 

анализирует конструктивные харак- 

теристики систем автоматизации, 

исходя из их служебного назначе- 

ния; 

использует средства информацион- 

ной поддержки изделий на всех 

стадиях жизненного цикла (CALS- 

технологии) 

Экспертное наблюде- 

ние выполнения прак- 

тических работ на 

учебной и производ- 

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 2.2. Осуществлять мон- 

таж и наладку модели эле- 

ментов систем автоматиза- 

ции на основе разработан- 

ной технической докумен- 

применяет автоматизированное ра- 

бочее место техника длямонтажа и 

наладки моделей элементов систем 

автоматизации; 
определяет необходимую для вы- 

Экспертное наблюде- 

ние выполнения прак- 

тических работ на 

учебной и производ- 

ственной практиках: 
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тации. полнения работы информацию, еѐ 

состав в соответствии с разработан- 

ной технической документацией; 

читает и понимает чертежи и тех- 

нологическую документацию; 

использует нормативную докумен- 

тацию и инструкции по эксплуата- 

ции систем и средств автоматиза- 
ции; 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 2.3. Проводить испыта- 

ния модели элементов си- 

стем автоматизации в ре- 

альных условиях с целью 

подтверждения работоспо- 

собности и возможной оп- 

тимизации. 

проводит испытания модели эле- 

ментов систем автоматизации в ре- 

альных условиях; 

проводит оценку функционально- 

сти компонентов 

использует автоматизированные 

рабочие места техника для прове- 

дения испытаний модели элементов 

систем автоматизации; 

подтверждает работоспособность 

испытываемых элементов систем 

автоматизации; 

проводит оптимизацию режимов, 

структурных схем и условий экс- 

плуатации элементов систем авто- 

матизации в реальных или модель- 

ных условиях; 

использует пакеты прикладных 

программ (CAD/CAM – системы) 

для выявления условий работоспо- 

собности моделей элементов систем 

автоматизации и их возможной оп- 
тимизации; 

Экспертное наблюде- 

ние выполнения прак- 

тических работ на 

учебной и производ- 

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 


